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Lucebni
zavody
Kolin

LUKOPREN S Sanitary

LUKOPREN S Sanitary je jednoslozkovy
silikonovy tmel s neutrdInim sifujicim systémem ve
formé& nestékavé pasty.

Obsahuje biocidni slozku, kterd tmel chrdni
proti pror@stdni plisnémi v trvale vlhkém prostied.
Po vytlaceni z obalu vulkanizuje za b&Zné teploty a
pfistupu vzdudné vlhkosti (30-80%) na pevnou
silikonovou pryz.

Vulkanizace probihd od povrchu do hmoty a jeji
rychlost je zdvisld na relativni vlhkosti vzduchu
(1-slozkovy kondenzaéni RTV systém).

3 pevnost a pruznost
O vynikajici adheze k v&ting podklad®
O tepelnd odolnost v dirokém rozmezi teplot
bez ztraty pruznosti
O odolnost v8¢&i trvalému pBsobeni vody
O odolnost v3¢&i povétrnostnim vlivém
(UV zdFeni, ozén, oxida&ni p8sobeni kysliku)
0 chemické odolnost
(slabé a7 stfedné silné kyseliny, zasady a soli)
O vyborné elektroizolagni vlastnosti
O paropropustnost vy$§i nez u ostatnich pryzi

O zvydend odolnost vi¢&i napadeni plisnémi ve
vlhkém prostredi

0 dlouhodobd odolnost va¢&i Cisticim a dezin-
fek&nim p¥ipravkam

O jednoduchd a rychld aplikace - pouZiti pfimo
z obalu bez pfedchozich Gprav

O neutrdlni nekorozivni systém bez uvolfiovani
tepla pfi vulkanizaci

0 adheze k Siroké fad& konstrukenich materiéld

3 v interiéru i exteriéru

O pruzném  tmeleni zejména ve  vlhkych
prostfedich, kde je nejvétsi nebezpedi rdstu plisni
jako jsou koupelny, préadelny, kuchyné,
sprchové kouty - t&snéni dilatacnich i b&znych
spér akryldtovych i bé&Znych van, dfezd,
stykovych spdr keramickych obklad® v rozich a
podlahach

O lepeni umyvadel, bidetd a WC mis
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CSN EN 1SO 9001:2016
CSN EN 1SO 14001:2016

Technické parametry tmelu

Certifikace dle EN
15651 -3 c €
vzhled nestékavé pasta

transparent (49)
$edd (50) slonovina
(51) bahama (53)
bila (66)

neutrdlni, oxim

1,03 g/cm?® (49,66)
1,23 g/cm?® (ostatni)

+5 az +30°C

barva

sffujici systém
hustota

pracovni teplota

Vulkanizaéni charakteristiky
(23 £ 2°C, 50 = 5 % RH)

doba tvorby povrchové

vrstvy [min] <0
provulkanizace [mm]
1 den 3,7
3 dny 6,5
7 dni 10

Vlastnosti vulkanizétu

vulkanizace 7 dni za standardnich podminek
(23 = 2°C, 50 +5 % RH)
po 24 — 72 hod. je dosazeno min. 0% vlastnosti

vzhled

pevnost v tahu [MPa]
(CSN ISO 37)
taznost [%]

(CSN ISO 37)
tvrdost [*ShA]

(CSN ISO 7619-1)

pevnd pryz

1,4

500

15 (odstin 49,66)
23 (ostatni)

-50 az +200
(odstin 49,66)
-50 az +200,
kratkodobé 250

(ostatni)

tepelnd odolnost
vulkanizétu [°C]

Pfi teplotdch nad 80°C ztr4ci tmel sanitdrni
vlastnosti.

U odstinu & 49 dochézi pfi teplotéch nad 180 °C
k nevratnému zeZloutnuti
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O LUKOPREN S Sanitary md velmi dobrou
adhezi bez pouziti primerd k celé fadé kovd
(hlinik, eloxovany hlintk, ocel, nerezova ocel,
zinek, olovo) a k v&t3ing jejich n&t&rdm, ddle ke
sklu, keramice, smaltu, lakovanému dievu,
dfevottisce, silikonové pryzi, n&kterym plastdm
(nem&keené PVC, polykarbondt, polystyren,
polyuretan,  akryldt, epoxid),  minerdlnim
stavebnim materialdm.

Pro zlep$eni pfilnavosti k né&kterym pro-
blematickym nesavym povrchém, pro aplikace
s vysokym mechanickym zatizenim nebo trvale
ve styku s vodou se doporucuje pouzit na stykové
plochy spojovaci pfipravek. Pro nesavé
podklady je ur¢en Lukopren Primer N nebo
Lukopren Primer A. Vé&dinu poréznich
silikatovych podkladd (beton, omitka) je vhodné
opattit Lukopren Primerem B 733. Tmeleni
lze provédét vzdy az po jejich zaschnuti.
Né&které specidlni pfedipravy povrchu podkladu
rovng? zwySuji adhezi (otryskéni, chemické
naleptdni, plazma).

O Produkt nemd adhezi na PE, PP, teflon, bitumen.

@ Vzhledem k siroké skale moznych podkladd je
nutné predem ofestovat pfilnavost tmelu na
konkrétnim substratu.

O Povrchy pro nand$eni musi byt suché, cisté,
odmasténé.

Dle odolnosti podkladu Ize pouZit isopropanoal,
aceton, tech. benzin, toluen, Lukopren
Odmastovaé, pro promyslové myti napt.
methoxy nebo ethoxypropanol. Nedoporu&uje
se pouziti  sapondtovych  odmasfovacich
ptipravkd.

K vytlageni tmelu z kartude s nadroubovanou
a pfipadn& sefiznutou aplikaéni $pickou se
pouzivé ru¢ni nebo vzduchovd aplika¢ni pistole.

O Pt tmeleni dilataénich spér je doleZité znat
namdhdéni a rozmér spdry, dodrzet optimdlni
pomér §itky a hloubky spdry (optimélni hloubka
spdry je cca jedna tretina jeji $itky), separovat
tmel na dné& spary (PE profily a pdsky), pfipadné
pouzit primer na hrany spéry. Tmeleni je tfeba
provddét tak, aby hmota tmelu vyplnila cely
objem spdary bez vzduchovych bublinek o
k hrandm. Pomoci pryzové stérky se povrch
vytlaceného tmelu podle potteby zarovnd. Tmel
ie mozné ndsledné uhladit $tétcem & prstem
namoc¢enym do mydlové vody. Vzhledem
k rychlosti tvorby povrchové vrstvy je tfeba,
v ptipadé dlouhé spdry, tmelit postupné.

)

a

)

Pro profesiondIni vzhled spdry je vyhodné
oblepit jeji okoli maskovaci pdskou a po
zatmeleni ji ihned odstranit.

P¥i tmeleni dvou styénych hran se dbd na
rovnomérny nénos vytla¢eného tmelu. Vzhledem
k rychlosti vulkanizace se okamzité pfilozi druhy
protikus a zafixuje se v pevné poloze. Mezi
t&sné&nymi hranami by méla byt vrstva tmelu
minimalng 0,5 az 1 mm. Vznikly spoj se pec¢livé
prohlédne a pfipadné nedostatky se opravi. Po
dobu vulkanizace by mél byt spoj v klidu. Jinak
by mohlo dojit k poruSeni pevnosti a adheze,
které se stabilizuji aZz po Uplné provulkanizaci
tmelu.

Pti plosném lepeni materidald, kdy je jeden
z nich propustny pro vodni pdru, se tmel
v pruzich nanese na podklad a rovnomérné se
rozetfe hladkou stérkou na celou plochu.
Ndsledng se zubatou stérkou (vy3ka a Sitka
zubu 5 mm) vytvofi vrasovand struktura. Poté se
prilozi protikus, pfitla¢ a zatizi.

P¥i slepovani dvou neparopropustnych
ploch je nutné pouzit techniku bodového
lepeni. Vzddlenost jednotlivych bod8 musi byt
upravena dle uvaZované nosnosti spoje. Poté
se pfiloZi protikus a pfitlagi  (zachovéni
vzduchovych mezer mezi body umoZriuje
piistup vlhkosti, odvétréni zplodin vulkanizace
a tim plné provulkanizovani tmelu. Te&zsi
ptedméty je nutné mechanicky fixovat az 48
hodin.

Pti provadéni tzv. rozebiratelnych spojd
(t&snéni okennich ram& nebo pfirub) se jedna
ze stykovych ploch opatii separaénim ndatérem
(Lukopren Separdtor nebo Lukopren
Parafinovy Separdtor), ktery umozni
dokonalé utésnéni, aviak zabrdni pfilepeni
tmelu. Takto Ize t&snit i $roubové zdvity, a to
piimym ndnosem tmelu na pfedem separovany
zavit. Vyhodou je snadnd demontdz roubovych
spojd. Navic nedochdzi k jejich zareznuti ani pfi
dlouhodobém ulozeni pod vodou.

Pro opravy v misté poskozeni tmelu Ize pouzit
stejny typ tmelu.

P¥ed¢asnd manipulace mdze zpOsobit nésledné
defekty ve funk&nosti t&snéni. Trvalé zatizeni se
doporuéuje az po 3 - 7 dnech dle podminek
vulkanizace.

Nezvulkanizovany tmel se co nejdfive sette,
zbytky se docisti Lukopren Odmastfovaéem,
pfipadné tech. benzinem, Fedidly s obsahem
toluenu, xylenu. Vytvrzeny tmel Ize odstranit
pouze mechanicky.
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O LUKOPREN S Sanitary se  vzhledem
k mechanismu  vytvrzovani vzdunou vlhkosti
smérem od povrchu do hmoty nepouzivd
k tmeleni hlubokych soucdsti (max. do 10 mm)
nebo v Upln& uzavienych prostorech.

O Pokud se teplota v prabéhu vulkanizace pfiblizi
nebo presdhne 60 °C, mOze dojit k rozkladu
sifujictho  systému tmelu, coz mé ndsledné
negativni vliv na jeho fal§i funk&nost.

0O V pfipadé nizsi teploty a zejména pak relativni
vlhkosti vzduchu se doba potfebnd na plnou
vulkanizaci vrstvy materidlu prodluzuje.

O Vulkanizdt nelze pretirat Z4dnym  ndatérovym
systémem.

0 Vulkanizdt p8sobenim ropnych produktd a
organickych rozpoustédel typu benzin, toluen
nabobtnéva (vratny proces).

Standardni baleni v kartuich 310 ml (v8echny
odstiny), tubicka 25 ml (odstin 49,66). MoZnost
baleni do kartu§i bez potisku nebo do vlastnich
obald zdékaznika. Na objedndvku také plechovky

10 | a sudy 200 .

Skladovani 24 mésicé od data vyroby v origindlnich

obalech do +30 °C.

Obal a zvulkanizované zbytky lze likvidovat
spole¢n& s komundlnim odpadem. Tmel se pred
likvidaci nechd zvulkanizovat. Prézdné obaly bez
zbytkd Ize recyklovat.

P¥i préci se Fidte pokyny uvedenymi na etiketé a
bezpe¢nostnim listu. PV prdci s tmelem je
doporuceno vétréni. Pri potfisnéni pokozky tmel
setfit a ddle pokozku omyt mydlem a vodou.

Pro pomocné pripravky Lukopren Odmasfovag,
Lukopren Primer A, N a B 733, Lukopren Separétor,
Lukopren Parafinovy separator je dostupny na www.
lucebni.cz samostatny prospekt.
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Lu¢ebni zavody a.s. Kolin
EN 15651 -3

XS 1

(vyrobek spliuje

pozadavky EN 15651 — 3)

Tento technicky list obsahuje nezdvazné Udaje, které jsou pro zdkaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela
vy&erpdvajici. V pHipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obratfte na Oddéleni obchodné technickych sluzeb Lucebnich

z4dvodd a.s. Kolin, @ 321 741 351-2, XX ots@lucebni.cz, www.lucebni.cz.

Timto vyddnim pozbyvaji pfedchdzejici vyddani platnost.
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